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@ Procddd et moyen pour la realisation d'une proth&se. 
@ Proc6dd pour la realisation d'une prothtee destin^e h itre 
ancrde dans une partie du squelette du corps humain ou 
animal, consistant d former une cavitd (2) dans la partie du 
squelette <1) concemee, d prendre une empreinte de la cavitS 
formdo et d rdaliser, par coptage, au moins une partie de la 
prothdse h partir de ladite empreinte* moyens utilises pour la 
prise d'empretnte et dispositif comprenant des moyens pour 
relever les contours de I'empretnte et des moyens de fabrica- 
tion de la proth^ sur base des donn6es relev6es. 
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"jprocede et moven pour la realisat ion ci°une prothfese" 

^'invention <»ncerhe la realisation *de=; prothese, et 
en particulier des protheses implantables, qui dbivent &tre ancrees 
dans ime partie du squelette du corps humain ou animal. • 
l^s protheses implantables? 
5' et satt souvent employees pour le remplacement en rentier ou en partie 
d'une articulation de hanche, genou ou epaule. " ' ' 

A ciet eHet I'ancrage doit etre concu de fagon a 
ne pas decturer les"^^ peirties restantes du sqUelette et de fagon a ce 
qu'une suture r«istahte soit assuree^ ^ • ' ■ ■ r ■ ; ' , . 

lb ' ' Pour ranfcrage d'une- protheSe^ da^ de 

squelette, il exisie divirses' metfi^s. Suivant uhfe de ces, methodes, 
la tige de la prbthese est ^hfohcee avec force' dans la rcavite meduUaire 
' • et il eri resulte une iutiird resistahte forcee^ . Les inconvenients de 
cette metKbde sbht/ d'une part, que I'os pent casser ou se dechirer 
15 lors de I'enfoncement de ia tigfe ev^d'autrerpart^^^^ longue la 

suWe peut s'user et (^'ainsi k jii-othese se detache. 

SUivaiit d'aiitres'^m^ prothese 
est gliss^ dai» line <avite" preparee a i'avance dans le segment d'os, 
' pour que la ravite soit su'ffisamrriertt vaste poiir irendre ce glissement 
^20 facile^ Ensuite on fixe la i^^^ des moyens mecani- 

I ques tels que des^ vis,^^sbit ''a' I'aide de moyens^chimiques, tels qu'uh 
riirnent a durcisserteht ra^ide a' base de polymethylmethacrylate ou 
encore a i'aide tfime ^^m^ poreuke qui accelere le developpement 

naturei des tissusuosseux,.-.;'" " " " : ' 

25 Ces methodes, dorit oh s'est' satisf ait jusqu'a present 

presentent tout die mime" des ihoonvenients. On constate en effet 
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que lorsque ia prothese est fixee avec des vis, ces dernieres se devissent 
apres un certain temps, ce qui provoque du jeu dans la prothese- 
Dans le cas de I'apport d'une masse poreuse a la surface de la jM^othese, 
on est confronte a une methode tres fastidieuse. Tandis que, avec 
I'emploi d'un ciment, U est difficile de centrer la prothese dans la 
cavite. De„ plus, U peut se pr^.uire une interruption de la couche 
de ciment a certains endr?>its, ce quj a poyr resultat de provoquer 
line transmission if reguliere .d^ la charge mecanique de la prothese 

vers I'os.,. . .i.. 

, : , , est ^tvident, vu ce& inconvenients, qu'il etait interes- 

sant d'ameliorer tes method^J d'^nprage d'une prothese sur une partie 

de squelette. ik : • :<:■ ■ ■ 

. j.^ Au cours jd'essais, qui ont mene a I'invention, il est 
apparu qu'une. bonne suture d/e la pTOthpse a im segment d'os pouvait 
15 ^galement s'obtenir, sans eniployer 4es pethpdes inecaniques, chimiques 
ou faisant appel.ia line masse ppr^use precitees, si, dans une cavite 
preformee d'ui) s^ent ,d'<», on^^^^g^^^ la ^ge de la prothese^ qui 
est faite sur -mesure, pour alsoutir, sanp avoir recours a fa force et 
' a des chocs, a emboltemept aiustg et a ui> placement regulier de 
la prothese . centre , .l'ps, <»^,q^ 

. ^favorisei^t;son^dcy.e!loppemearit^ nature^ .. . _ . 

- iL'invention a pour but, jen yue d'eviter les inconve- 
nients des- methqdes jconnues d'ancrage ..de protheses, de procurer un 
proced^i suivant, lequel la i^qth^f /?u auj m^ partie d'ancrage 

25 : de celle^i, peut .Stre f abr^que? = de, telte.»rte <p^e lors 
^ de son: Bitroduction par glissefnaijit^d^s^ la caVfte preformeie dans I'os 
. ou tttie autr^e partie de squelertt^, peyt s'ajuster de mkniere precise. 
, . Suivant I'invemipn, ledit procede ccmsiste a former 

urie cavite dans la partie du squelette c^ncernfe^ prendre une emprein- 
te de la cavite formee et a realiser au moins iHte partie de la prothese 
a partir de ladite empreinte. 

, De cette maniere on peut, dans un temps reiativement 

court, fabriquer une prothese sur mesure, qui peut alors etre glissee 
dans la cavite formee, pour I'obtention d'un ancrage par ajustage precis. 
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' ' ' ; La formation d'une cavite dans une partie'de siquelette 
est connue en soi et peut'se faire de maniere courante, i«r exemp^^ 
par I'evacuation de la cavite medu\laire. 

Suivant i'invention, on precede avantageusement, 
5 * pour la r^isation de' i'empreinte. de la l^aniere suivante on remplit 
la cavite formee a I'aide d'une matiere sterile rapi^le d'epouser les 
' \parois de ladite cavite, cette matiere etknt choisie pa?rmi les matieres 
non adherentes, durciss^t a froil et; possedant, k I'etat durci, un 
module d'elasticite tel que ,1a matiere durcie puisse fetre extraite de 
10 la cavite sans deformation permanente, on laisse durcir la mat.ere 
dans la cavite et on I'enleve ensuite de cette demiere. Cette fagon 
de proceder est simple, exige peu.; de temps et permet d'obtemr une 
empreinte maniablc, dont les dimensions peuvent etre relevees de 
maniere precise et qui pjeut ulterieu^ement fetre t^^^^ , 
15 , Suivant I'iovention,, pour copier I'empr^nte afm de 

fabriquer au moins la partie de Iprothese k fixer dans la caVite, on 
releve les contours de rempreinte pour en .determiner les cdtes et 
on transmet les donnees. relevees, a des moyens de fagonnage, pour 
conduire ces derniers, afin de realiser la i^rtie de prothese precitee 
20 . a partir d'une ebauche grossiere en un materiau cohvenant pour prothese. 

Ces operations peuvent se faire en peu de temps, 
de fa^on t obtenir rapidement la proth4se ou la partie de prothese 
d«iree a fixer dans <»vite,susdite. ^ . 

Pour la . realisation de rempreinte de^^^ 

25 des moyens trH ,simpl^; ^n:^.^^^ 
. . , une matiere .steril., non. ad^^^^^^^^^^ a ^^''"'^^[^^r, 

.sant a froid et .possed^t,, a J'etat durci, un n^^^^ d'elastiote tel 
I - : xpi'elle puisse etre de^^ cavrte et d« moyens pour mjecter 

r . 1 cette matiere dans ladite cavitf, ^ . . -.^^ 

30 Pour- copier . les empreintes. Je dispositif necessaire 

; . ; comprend des mpyens pour ; reiser les contp«rs> de remp^ 

. moyens. de. fabrication ,de la prothese a partir d'u,^ ebauche et des 
moyens pour transmettre, apres corrections ever^tueUes, les 
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donnees .relevees aux moyens de fabrication pour conduire cette derniere. 

L'jnvention a egalemeht paur objet ces moyens et 

ce idispositif. 

D'autres details et partictilarites de i'invention ressorti- 
,5 ront de la description des dessins annexees au present memoire et 
cjui illustrent plusieurs formes d'execution du procede, des moyens 
et du dispositif susdits, a titre d'exeihpies hem limitatif s plus speciale- 
. ment axes .sur la realisation d'une partie d'une prothese de la hanche. 

La figure 1 represente schematlquement un premier 
10 mode d'execution d'une empreinte de la cavite realisee dans un segment 

Les figures 2 et 3 rein-esentent schematiquement 
une seconde forme d'execution d'urie telle empreinte, a deux stades 
successifs« 

15 La figure 4 rq>resente schematiquement le sachet 

utilise dans le cacire des formes d'execution seloa les figures 1 a 3- 
La figure 5 rhontre*"' schemaitiquement une troisieme 
forme d'execution d'une ernpreinte* 

La figure 6 est une vue en coupe, suivant la ligne 
20 VI-VI de la f igufe 51 , ' ' ' 

i-a figure 7 mdntre, a titre de prdduit intermediaire, 
une empreinte obtenue seioh la forme" d'execution des figures 2 et 

Les figures 8 et 9' montrent uhe forme d'execution 
25 de la maniere dbnt est copie ce- 'pfodiiit^ en vue- d'obtenir 

la protheise souhaitee, et cela a d^ux st^de^s successifs. ' 

^ figure 10 montre urte' vaViante 

sentee eh cours de fabrication ' a' la figure 7, cette ^ variante etant 
reaiisee en deux pieces, 'celles--ci et^t ' representees noh assemblees. 
30 La figure 1 illustfe un segment d'un femur 1 faisant 

partie du corps hunnain ou appartehant 'a un animal et dans lequel 
une partie d'une prothese de la hahche doit fetre fixee^ .On forme ' 
tout d'abord dans ce femiir une cavite 2 pa^r evacuation < de la cavite 
meduilaire. On dispose en^uite dans la cavite 2 un sachet 3 en un 
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materiau en feuille non adherent et cela de telle sorte que la partie 
sup^rieure ouverte k de celui-ci depasse du femur 1. Dans le sachet 
est alors plac^ un cohduit d' injection 5 qui est raccorde* a -^n cylindre 
k rempii d'uiw mktiferfe durcissable. ' Tous ces elements et moyens 
ont ete sterilises au prealabie. La matiere qui se trbuve dans le cylin- 
We 6 est injert^ via le ci)hduit 5 dans' le sachet 3 a I'aide de moyens 
de pressioh non representes, tels qu'un pistblet d* injection.^ A m^ure 
que le niveau de la matiere 7 moiite dans le ^chet, on degage progressi- 
vein«it le conduit d'injectidn 5 et le cVlindf^ 6 jusqu'a ce cjue le sachet 
soit entiirement rempli de rnatiere. C^^ le ' conduit 

•5 et le cyiindre 6 et on laisse durcir "in situ" la matiere 7f ce qui 
prend environ 4-5 minuted. Apres durcissernent de la Jriatiere, sachet 
^ et son contenu peuyent aisemU^etre retire^^ 2 de I'os 

et on est en possession ' d*une ei^preinte ^i^cise ife cette dernie^^^^ 
La forme d'ex^cirtibn de i'empreinte 'illustree aux 
figures 2 et 3 est tasee sur fe m^me pririape que celle montree a 
la figwre 1. On disuse 'au fond du sachet 3, place dans la cavite 
2 im bouchon X en m nial^riau cloutchoiite^x el^^^^ 
est fixee me tige de «ntrage riietalUque 9 qUi s'etend bur toute la 
hauteur d^ sachet ju«ju^aiildelii de la partife sliperieure ouverte de 
celui-cii Le condidt' tfinjertion 5 est alor^^ dans le sachet 

pour le rempiir de matiere 7. ' 
' Apre^ le retrait ' d^ 

' ie sacliet est rempli %e m^i^rej^^^ tige de ^ntrage 9 

un bouchon 10 qui c^mprime ladife mkil^ « la repbusse partiellement 
' iatiralem«rt. Sur ce''lK,udton Id est fikee W reproduction de t&te 
' ' de protl^e 11 pr&entaiit'^une partie ^^e^^ tor 12 et le bouchon 

^ 10 est realise de telle 'sorte que la 

bon"Us. , est enleve sans 

i)eine de la cavite 2 et on a «3btehu iine empi^einte d^ celle-ci. 

' ' A ia forme d'exeaition'selon les figures 2 et 3, diver- 
ses '>4riairte& : pos^lei peuvent Sire apport^s: ^ O^^ainsi que le 
conduit d'injectior; 5 peut €tre dispose coaxial^mer^t autour de la tige 
de centrage 9. Le bouchon 10 pourrait Stre dispos^ a I'extrenute 
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: superieure du sachet : 3 avant P introduction de la matiere, le conduit 
d'injectipn: 5 etant alors gUsse par un orifice menage cJans le bouchon 
10. pour remplir le.sac 3 -de, matiere 7. _ , 

. f ; ' . La figure. 4 represente une forme de realisation du 
5, sachet,, 3 powant jetre utilisee dans le cadre des prises d'empreinte 
selon les figures, I a 3. Ce sachet presente la forme d*un cone a partir 
de sa partie superieure puverte * vers son extremite inferieure obturee 
13. . La figure 7 mpntre Tempreinte de la cavite 2 obtenue par le 
procede illustre aux figures 2 et 3, c'est-a-dire im produit intermediaire 
10 14 a pantir duquel la prpthese sera fabriquee. Le sachet 3 a cte enleve 
et le produit intermediaire I* consiste essentiellement en un corps 
<ni un . manchpn 15 constitue de la matiere 7 durcle, qui presente a 
une de ses ,extremites le. bouchon 8 en un materiau caoutchouteux 
elastique et I'a^utre «tremite^ la reproduction de la tfete de prothese 
15 11 presen^t le col 12. La tige de centrage 9, qui traverse le corps 
,15 a partir >du. bouchon de caout<iiouc 8, fa^^ saillie a I'exterieur a 
^pai^r de. Vextremite opposee au bouchon X et peut alors faire office, 
^iavec ce ciernier, d'axe de pivotement pour ce produit intermediaire. 
^ Daps la forme de realisation de rempreinte illustree 

20 aux figures 5 et 6, on dispose, d^ la cavite 2, la tige de centrage 
, • 9; potryue, fli. son ^extremite situee dans la cavite, d*un bouchon 8. 
-On injecte la matiere 7 et pendant que celle-ci est encore a Tetat 
D&teux. cm enfonce dans cette matiere une armature 38, qui est enfilee 
sur la. tige .cfe. centrage. -9., Cette armature 38 a une sectim qui decroit 
25 : r^gulierement de Touyerture de la cavite 2 vers le fond de cette demie- 
re, de sorte que, Iprsqu'elle est enfoncee dans la matiere, elle a5>plique 
ladite matiere regulierement ^ contre les parois de la cavite 2 pour 
qu*elle epouse etrpitement toutes les irregiilarites de Tehtierete de 
ces parois ainsi que les bords.de I'ouverture de la cavite. Cfette armatu- 
: 30 re, 38 presente avantageusement la reproduction de la tSte de prothese 
"11 qui peut fetre orientee, avant que la mati»e soit*^ durcie, dans la - 
directiion v ulue. Cett reproduction 11 peut etre garnie d'un element 
metallique 39 qui permet de constater, par radiograptiie, Porientation 
de la reproduction de la tet de pr these. 
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l;es • figures' 8 et 9? represcntent ,scbematiquement 
la- martiere' suivarit^ laquelle la prothese proprement dite peut .etre 
realisee a partir d'un produit intermediaire selon la figure 7. • 

- Comme morttre a la figure 8, le prpdult intermediaire 

5 14 est maintenu, par ie bouchbn 8 et Ja tige de centrage 9, de fagon 
a pouvoir tourner dans des tourillons 16, d'un dispositif de prise de 
m^ures 17. Un palpeur 18 est mohte dans ce dispositif de fagon 
" a pouvoir se deplafcer horizontalement et verticalement, siiivant les 
Heches A ^t B, guide dans le ^hSssis du dispositif 17. Lorsqu'on fait 
1 0 tourner, auttiur de son dxe/ le produit intermediaire 1*,' a 1' aide des 
tburUlons 16, Ife palpeur 18 suiwa les^ contours de ce produit. intermediai- 
re ou tout au moins du' corpis 15i Les donnees resultantes^ ^d^^ cette 
operation sont 4lors converties en vaJeurs numeriques dans un convertis- 
seur 20 et fixees sur uhe bande perforce 21 qui quitte le convertisseur, 
15 '■■''dans" le sens de^la:'fleche'C.?'' ' ; ••. a .'■■■>... -■. / 

figui-b 9 mdntre le stade suivant du procedei c'est- 

' a-dire la formation' de la prothese proprement :d^^^^ Une ebauche 
' ■ " 22 en itiateriau pour' prothesle, firesentant une . t€te 23 ^et un corps 
ou 'marichbn 24, est mon^^ I'aide d'une tige de; centrage 

20 26 dan^ leS touHlltms 27 d'uhe rtachine de fabrication. . Une >neule 
' ■ " ou f raise 29 est mbntee, grSce a un element: 30,. de maniW a^ ^^^^^ 
Itre d^pi^cee aussi blen ' hdrizontialehient : xjus -verticalemOT^^^^^^ 
les fleches D et E, dans le chSssis '28 de lat machine,- cette meule 
l»uVaht'6t^e rotation grSce a un moteur 31. De plus, la maChir 

25 'n4 cbmpbVte un' c^ri^^ertiis^vir 32 grSce auquel les valeurs numeriques 
' ' de la bande pertoVe^ il;' introdiiite dans' le sens de la fleche F, peuvent 
^ fetre ^^c^^^^^^ de commanded pour la meule .29. Lorsque 

' )^ rcitition, a I'aide des tourillons 27i et que 

li bande perforW'21 defilera dans ie convertisseur 32, la meule 29 
30 ' effec^uera in^ mouv4mbnt ie long de la surface du corps 2* et f a^onnera 
. ' "celui^i jus5^ d'un 'corps 25'*ayant «xactement-les mSmes 

contours qbe' le corps 15 du produit intermediaire 1* dont les dimensions 
ont ete relevees comme montre a la figure 6. On obtient de la sorte 
un element de prothese qui est une copie exacte du produit intermedial- 
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re 1*. 11 est evident c^jie di verses variantes de la methode en deux 
etapes siiiVant les figures 8 et 9 sant possibles. C'est ainsi qu'on 
' peut 'eventuellement : combiner en ime seule installation les dispositif 
et machine selon les figures 8 et 9 en supprimant ies oonyertisseurs 
5 ' 20, 32 ^*t ia bande perforee 21, . les doimees rele?vees par te palpeur 
18 etant transmises immediatement a la meule 29 dans le but de com- 
mander cell^^i. ' 0 

On peut egalement prevoir, suivant rinvention, prcala- 
bifement a la transmission des donnees releyTC^^^ par le palpeur 18 a 
10 la machine de fabrication de. la prothese, de traiter ces dmnees pour 
eliminer les antidepouilles de I'empreinte J *, ce traitement des donnees 
^•effectuant en agissant sur la: bande 21 pour en modifier les y^leurs 
numeriques suivant des CTitCTes pnede^^^ 

f . v ; On peut aussi prevoir, suivant Pinvention et cpmme 

15 itibhtre a la figure ao,^^^ une prothese realisee deux parties 33 et 
3*^ La premiere partie 33, qui est fagonnee, 5X>mme expose ci-<lessus, 
^ ^ a partir de 4"empreinte de la cavite 2 realise^ dans le femur, est desti- 
• hee a fetre logee dans cette cavite tandis que Mt sec<M>4e partie 3*, 
qui presente li tete 23 de r la prothes?, est pr^fabriquep. La partie 
20 "'33 presente, suivant son axe et/ a partir;:de son ^xtremite 35, ui evide- ^ 
hient tronconique 136 destine ^ recevpir tffi jM^olongem^t 37, de forme 
tronconique cx)rresii6ndante^-du col de If tete de f^othese 23 prefabri- 
qiieeV La rotation du prolpngement- SZ ^dans revi^^eirient 36 permet 
de corHger^ l'antiversion et larretroyere^ - . . 

25 ^ ' . Pour permettre de degager: la pcothes?^, de la cavite,^ 

en cas^de besoin, aes moyen?..non reprf^ent^ pnt preyus sur la partie 
33 de prothesfe et agences.pour qu!on puisse. y fixer un organe de trac- 
tion pouvant agir suivant; Taxe de cette partie 33 et^ p^^^^ 
tion de cette derniere de la cavite 2. C^s mpy^s peifven par ea^emple 
30 etre con'stitues par un filet reali^^e dans revidement 36 et qui peut 
recevoir Textremite filet% correspqndant:e de I'organe de^ t^^^ 

. Pour Ja :jnis^ suivant- 
ririvention, m constate^ que Ton ne doit disposer, d'une i»rt, que d»un 
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' hombre rediiit de" moyensv auxiliaires simples ; en vue de produire une 
empreinte* tnoyens tels qu'un sachet ■(facultatif):Cpostitue,d'un materiau 
en feuille non adherent, d'une matiere premiere pouvant se, nriettre 
facilement en forme durcissant ,et a froid <ainsi que des moyens pour 
5 introduire cette matiere soit dans le sachet, soit directernent dans 
la cavite 2 et, d'autre part, une installation , de copiage de I'empreinte, 
'telle qiie representee aux figures 8 et 9. < - > : . 

Le materiau -en feuille constituartt . le sachet 3 ne 
peut pas adherer a la partie du squelette et, de preference, ir ne peut 
10 pas adherer non plus a la matieres destinee a constituer I'empreinte. 
De plus ce materiau doit pouvoir gtre ; sterilise, par exempleaa I'aide 
de vapeur. Comme materiau, le polyethylene a donne de bons resultats, 
quoi que d'autres polymeres thermoplastiques seraient egalement utUisa- 
bles. Le cas echeant, on peut egalement faire usage d'une matiere 
15 en feuille plus elastique que le polyethylene pour la realisation du 
sachet 3 dont la forme peut etre cylindrique ou de preference conique, 

comme montre a la figure 

La matiere susdite doit, d'une part, pouvoir Stre 
coulee ou injectee et, d'autre part, durcir rapidement a la temperature 

20 ambiante tandis qu'elle doit egalement pouvoir ^tre sterUisee, par 
exemple a I'aide de vapeur. Un elastomere silicone a base de polydime- 
thylsiloxane, qui se presente sous la forme d'un systeme a deux compo- 
sants avec un durcisseur (peroxyde + accelerateur habituel), a donne 
de bons resultats. Le durcisseur doit Stre ajoute peu avant I'emploi 

25 et etre melange de maniere homogene au polysiloxane afin de realiser 
un durcissement regulier. La matiere peut eventuellemeht 6tre dUuee 

a I'aide d'un polysiloxane liquide. 

Apres durcissement cette matiere formera un corps 
compact ayant suffisamment de durete pour resister a la pression 
30 du palpeur 18. Le sachet 3 qui entoure la matiere durcie est enleve, 
comme^Ulustre a Ja. figure 7,.av9pt Je copiage de I'empreint^. ^ Mais^. 
dans le cas oil le sachet est constitue d'un materiau plus elastique 
que le polyethylene, il pourra, sans probleme, fetre conserve sur le 
produit intermediaire. 
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' - Le bouchOR & susdit est realise generalement , en un 
'materiau- caoutchouteux elastique, tandis que le boudion 10 et la repro- 
duction de la fete de prothesb 11 ou Tar mature 38 peuvent etre realises 
^ en un maxeriau qiielconque, la tige : de centrage 9 etant metallique. 
5 ' Tous ces elements dbivent pouvoir fetre sterilises^ < 
' ' ILes c^rations en vue de realiser une empreinte peu- 

vent 6tre executees dans une salle d'operation, -jtandis que. les operaticms 
de copiage de J'enrapreinte peuvent etre executees en un autre endroit. 
Vu la > duree relativement eourte ,de ces dernieres operations, il est 
10 egalemeht possible ~de f aire executer les operations de copiage dans 
' un lieu proche de la s£dle tfoperationo ^ ^ 
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REVENDICATIONS 
1. Precede pour la realisation d'une prothese destinee 
a gtre ancree dans urte partie du squelette;du corp^ hMmain ou animal, 
caracterise en ce qu*il consiste a former' une cavite (2) dam la partie 
du squelette (1) concerhiSe, a prendre une empreinte (1ft) de la cavite 
formee et a reaUser au moins une partie de la prothese (25) a partir 

de ladite empreinte. " - ' -^^ ' 

2;' Precede suivant la revendication Ij caracterise 
en ce que, pouf realiser i'empreinte, on' remplit la cavite 1(2) formee 
a I'aide d'une matiere stierile (7) capable d'epouser les parois de ladite 
cavite, cette matiere etaht choisie parmi les matieres non adherentes 
durcissant a fi-oid et possedant, a I'etat durci; urt modulfe d'elasticite 
tel que la matiere durcie puisse €tre extraite de la cavite sans defornna- 
tion permahente, on laisse durcir la matiere dans la cavite et on I'enle- 
ve ensuite de cette derniere;*- - s.;. 

3. Prbcede suivant la revendication 2,! czuracterise 
hf% ce que, avlant de remplir la edvite formfe a I'aide de la matiere 
precitee, on place centre les parois de cetter cavite, a partir du fond 
de cette deniiere, un sachet (3), realise en un imateriau sterile souple 
et lioH adhCTent au moins aiixdites paroiW de maniere a ce que son 
ouverturW (4) debouche a I'eirterieur de la cavite, la matiere-de femplis- 
sage (7) siBdite de la'caVite etant introdliite dans ce sachet. .. ' 

• c • - : 4. = Prbcede -siiivaht let revendication -3, caracterise 
en ' ce ^u*on" utiHse un^ skdret d'allure^ conique;; I'ouverture du sachet 
etaht sitiiee ai la b^se' du 'cdnei ' " " ' ' ' 

• ' ■ ' 5; -protede' iWVant i'iine ou^^r^ des revendications 
^ V et ft^ caracterise en ce cju'bn utilife un sachet realise en un materiau 

elastique, tel qiife dO 'poiy^^^ ' ' 

■ 6. Proced^ Suivant I'une quelcbnque des revendications 
caracterise^^ ce que la^^m^^^ (7) a "utiliser pour la realisation 
"l^e l*empreihte est une matiere a deiix composants a;' base d'un elastome- 
'■•W'de-pblysilbxane'^ckirassabte^^^^^ ' ' ^- ■ - 

' ^' ^ ' 7} Prbcede suivant I'lme quelconque dtes revendications 
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3 a ^, caraeterise en ce que le mater iau. utilise pour le sachet n'adhere 
. pas a la matiere susdite^ le sachet etant separe de la matiere durcie 
. lorsque rcrnpreinte est degagee de la cayite. 

. -8. Precede suivant Tune quelconque des revendications 
2 a 7, caracterise en ce qu'on dispose, dans la cavite (2), une tige 
de centrage (9) < pourvue,: a son extrerriite situee dans la cavite, d'un 
bou6hon;,8, on injecte la inati^re,rdans laditc cavite ^t, pendant que 
cette matiere est a I'etat visqueux, pn y enfonce armature 38, 

qui est enfU^e sur la tige de centrage (9), la section «?e^^.cette armature 
decroissant regulierement .de J'oMvearture de lp , cavite vers 1^ fond 
de cette ■• derniece. • ■. i-r ^ . .•; j= 

, ; ; 9.':^ Procede suiyant. la revendication 8f caracterise 

en ce qu'on garnit I'armature (38) d'une r:eproduc^iQn de tgte de prothe- 
-se (11), on place dans cette demiere jun element metallique (39) qui 
5 permet de constatei:* par iradiograpW^^ reproduction 

, de-.la'.-tete' detprothese- .i , s- .' 

^ 10.. : ProGedc, suivBnt ,l%ine quelcpnqv»f <|es revendica- 

tions 1 a 9, caracterise. en ce que,, ^ copier, l^einpreinte af in de 
^ V fabricjuer au 'moihs la partie , ,de : pcpth^ a fixer ,dan^ , la cavite, .on, 
to releve Jes ^contours , de remprem^^^^ en determiner, - les c6tes et 

on trkhstnetales donnees releyees :a d^s.moyens de faconnagc, pour 
cohduire ces derniers, afin .d^ l^t p^rtie de prot^ese precitee 

a partir d'une ebauche en un materiau conveiiMit pour |^pt|»ese. . 

i , 3, H. Precede . suivant,. te, revet>dica« 10, caracterise 
25 ■ eri ce qie lA-ealablement a,, la tr^i^smissipi]! des. dpimees relev^s aux 
moyehs de fagonnage susdits, . trj^te 1'^^^^^ |es donnees 

:. relevees pour eliminer les antidepoi|il4jB?, ?le. I'empreinte. 
V . , -12. Procede suivant, Iji rievepdicatipn 

en ce que les donnees relevees W,l^^^^ sorrt^ frans^ises a un 

30 moyen d'enregistrement^tel que bande perfoiree. (21),, bande d'ordinatei^. 
memoire,^ on traite . alors ces donnee?^. pour eliminer les antidepouilles 
et les donnees corrigees sont ensulte transmises aux moyens de f a^onna- 

g de I'ebauche (22) susdite. 

13. Precede suivant I'une quelconqu des revendica- 
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' tions 1 a 12, caractei^ise en' ce que, dans k cSSjcTtine prothese de 
la hanche, on realise cellerci en deux parties (3>, 35), 1^ premiere 
partie (33), fa^onnee a partir de I'empreinte de la cavit^ (21) realisee 
^ . dins le femur, etant destin^ a Stre logee dans ladite cavite, la seconde 
5 partie, presentant la tetej 'de la prothese (23), ^t^t prefabriquee, 
on prevoit, dans I'axe. de la premiere partie et a| s6n extremite (35) 
lii plus voiumineuse, un evidement tronconique '(36> destine a recevoir 
lun prolong^mcnt {37),.de forme corresppncfante, du |col de la seconde 
r ii^rtie, la rotation /dudit prplonfeement dans i-eVidement, autour de 
10 ^son axe/ permettant de corriger I'antlversion et la retroversion. 

lit. ProckdJ suivant la reveijilication 13, caracterise 
ce que I'on prevoit dkns, la premiere partlei de Ja prothese des 
moyens permettant d'^ fixer; organe de trecticin .destine a degager 
cette premiere partie, en, )Ca? de necessite, J^eUla Xravite precitee. 
j5 15. Moy^iis ii>ur la realisationvde i'empreinte suivant 

I'une quelconque des reve*idications 2 a 9, c^racterises en ce qu'ils 
comprcinnent au moins; une; .^atiere susdite,(7) non adherente, du type 
avdeux composants, durcis^n^ a froid et pbssed^t, a I'etat durci, 
: un '«K>dule d'elasticit^ tel iqutelle puisse .§tre defeag^ de la cavite 
20 e^ desl moyens {5^ (>i %o^ ^cter cette r^ati^e cl^s ladite cavite 
} • "\ ^ y J 

(2). - - ^ 

16. Dispositii pour la mise en oeuvre du precede 

suivant I'une quelconque des revendications 10 a 12, caracterise en 
ce qu'elle comprend des moyens (18, 19) pour relever les contours 
25 de I'empreinte, des moyens de fabrication (29) de la prothesp a partir 
d'une &auche (22) et des moyens (20, 21, 32) pour transmettre, apres 
corrections eventuelles, les donnees relevees aux moyens de fabrication 
pour cpnduire cette derniere.- 
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